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Gabel schlussel :Gabelschlijssel
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. Torx-Schlissel

iM8-Mutter in Gasfeder | M4 Schraube

Jedes Werkzeug ist mit einem ausgestattet.

Steckschlussel
M4-Mutter

Wenn der Grundplattenmechanismus nicht
benotigt wird, konnen Sie diese drei
Komponenten ignorieren.
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Schritt1

Bitte beachten Sie die Richtung dieser Schrauben
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Vier Montagesatze 1: :

Bitte stellen Sie sicher, dass diese
Schraube fest angezogen bleibt.

Bitte halten Sie einen Abstand von 2 bis 3 Millimetern ein, um
Anpassungen an der Balance der Grundplatte zu ermoglichen.
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Offnungsrichtung
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Schritt15

Dieser Bereich hat eine Vorkompression, um dem Herabhangen der Tur zu widerstehen,
—so dass Sie moglicherweise etwas mehr Kraft aufwenden mussen, um sie einzubauen.




Qty

ITEM

Schritt16

20




Qty

ITEM

Schritt17

21




Schritt18

Geschlossener Zustand
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Bitte stellen Sie die Schraube im geoffneten
Zustand ein, bevor Sie die obere Abdeckung

schliel3en.
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Schritt23

8x1(Detailzeichnung)

Bevor Sie es an der Tur anbringen, montieren
Sie bitte zuerst L1, L2, L3 und L4.

Dieser Vorsprung befindet sich

ITEM

auf der linken Seite..

L2 ist der O-Ring. Befestigen Sie ihn vor der
Montage an L1 (die genauen Positionen sind
in den Abbildungen 1.2 bis 1.6 CM
dargestellt).
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Schritt27

Die Oberkante der Tur muss vollkommen waagerecht sein.
Wenn sie nicht parallel ist, justieren Sie vorsichtig die funf
Fullpolster darunter, bis alle Turen reibungslos offnen und
schliel3en.
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Schritt28

HINWEIS:

Wie unten aufgefuhrt, mussen Sie folgende Werkzeuge

selbst bereitstellen:
1, Schlagbohrmaschine;
2, Bohrer @8,0 mm;

3, Kreuzschlitz-Elektroschrauber.

Bohrer 38,0 mm

|

Kreuzschlitz-Elektroschrauber
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Schlagbohrmaschine
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Schritt29

ANMERKUNG:

1.

Wenn der Mechanismus der Grundplatte nicht
benotigt wird, ignorieren Sie bitte diesen Schritt.

2:

Die durchschnittliche Tragfahigkeit der Grundplatte
darf 150 kg nicht uberschreiten, wahrend die
Tragfahigkeit eines einzelnen Gegenstandes 50 kg
nicht uberschreiten darf.

ITEM

Qty




